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Заключение экспертизы промышленной безопасности
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Заключение № Р-399/Н
экспертизы промышленной безопасности 

Оценка возможности применения на опасных производственных объектах автоматизированной установки для обработки нефтесодержащих жидкостей (ТУ 3615-001-79349071-2007),

производимой и поставляемой ООО «ПДС» (Россия)
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1 ВВОДНАЯ ЧАСТЬ
1.1 Основания для проведения экспертизы:
- Федеральный закон «О промышленной безопасности опасных производственных объектов» № 116-ФЗ от 21.07.97 г.;

- Постановление Правительства Российской Федерации «О применении технических устройств на опасных производственных объектах» от 25.12.98 г. 
№ 1540 (внесены изменения в ред. Постановления Правительства РФ от 01.02.2005 г. № 49);
- Договор № 776-П-Г, заключенный между ООО «ПДС» и ЗАО «НИЦ «ТЕХНОПРОГРЕСС» от 25.04.2007 г.

1.2 Сведения об экспертной организации 
Экспертиза промышленной безопасности проведена ЗАО «Научно-Исследовательский центр «ТЕХНОПРОГРЕСС», имеющим лицензии Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору России: 
· № 00-ДЭ-003891 (НХ) от 14.12.2004 сроком на 5 лет;

· № 00-ДЭ-004141 (ГДКМС) от 27.12.2004 сроком на 5 лет;

· № ДЭ-00-005305 (ЖУ) от 21.04.2005 сроком на 5 лет;

· № ПМ-00-005326 (О) от 03.05.2005 сроком на 5 лет;
· № ДЭ-00-006725 (П) от 13.09.2006  сроком на 5 лет.
ЗАО «НИЦ «ТЕХНОПРОГРЕСС» создано в 2004 году. Основным направление деятельности является проведение экспертизы промышленной безопасности.
Почтовый адрес: 115114, г. Москва, ул. Кожевническая, д. 14/2.

Юридический адрес: 115280, г. Москва, ул. Велозаводская, 9.

ИНН: 7723517509.

Телефон/факс: +7 (495) 411 94 36.

Генеральный директор: Халимовский Александр Александрович.

Для проведения экспертизы промышленной безопасности генеральным директором ЗАО «НИЦ «Технопрогресс» назначена группа экспертов в составе:
Ведущий эксперт:

Филимонов Михаил Александрович – к.т.н., эксперт Системы экспертизы промышленной безопасности Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору (удостоверение № НОА-022-0358, в соответствии с протоколом от 28.07.2005 г. № 68); прошел проверку знаний по промышленной безопасности аттестационной комиссии Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору (удостоверение № 2835,  протокол № 366-2 от 03.12.2004 г.);
Эксперт:

Саргаева Маргарита Михайловна - эксперт Системы экспертизы промышленной безопасности Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору (удостоверение № НОА-022-0673 в соответствии с протоколом № 79 от 10.05.2006 г.);  прошла проверку знаний по промышленной безопасности аттестационной комиссии Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору (удостоверение 

№ 147-ЭБ/05,  протокол  № 145-ЭБ/05 от 09.09.2005 г.).

Копии лицензий на деятельность по проведению экспертизы промышленной безопасности ЗАО «НИЦ «ТЕХНОПРОГРЕСС прикладываются к настоящему заключению.
1.3 Перечень объектов, на которые распространяется заключение экспертизы

Данное заключение распространяется на автоматизированную установку для обработки нефтесодержащих жидкостей (ТУ 3615-001-79349071-2007), изготавливаемую и поставляемую ООО «ПДС» для применения на опасных производственных объектах.

1.4 Данные о заявителе-изготовителе (ООО «ПДС»)
ИНН 7722554427
Юридический адрес: 111033, г. Москва, ул. Самокатная, д. 2А, стр. 1
Генеральный директор – Савкин Георгий Анатольевич.
2 ЦЕЛЬ ЭКСПЕРТИЗЫ

Комплексный анализ представленной документации и оценка соответствия объекта экспертизы требованиям правил промышленной безопасности, определение возможности его применения на опасных производственных объектах, подконтрольных Федеральной службе по экологическому, технологическому и атомному надзору.
3 ПРОГРАММА РАБОТ
Оценка соответствия и возможности применения рассматриваемых насосов проводилась на основании требований правил Ростехнадзора и руководящих документов по допуску технических устройств к применению на опасных производствах и объектах методами изучения и анализа представленной заявителем документации и предусматривала следующее: 
- оценку достаточности предоставленной технической и эксплуатационной документации с выпускаемой установкой;
- оценку технической возможности ООО «ПДС» обеспечивать стабильное качество изготовления оборудования;
- установление факторов потенциальной опасности при эксплуатации  автоматизированной установки для обработки нефтесодержащих жидкостей; 

- оценку соответствия заявленного оборудования требованиям российских норм и правил в области промышленной безопасности.
В процессе проведения экспертизы использовалась действующая нормативная документация, указанная в приложении 1 к настоящему заключению.
· 4 СВЕДЕНИЯ О РАССМОТРЕННЫХ В ПРОЦЕССЕ ЭКСПЕРТИЗЫ ДОКУМЕНТАХ
Сведения о рассмотренных в процессе экспертизы документах приведены в приложении 1 к настоящему заключению.

· Представленный для экспертизы комплект документации в части комплектности и содержания соответствует требованиям руководящих документов, определяющих порядок получения разрешения на применение технического устройства на опасных производственных объектах, подконтрольных Федеральной службе по экологическому, технологическому и атомному надзору.
Объем и содержание представленной документации признаны достаточными для проведения экспертизы промышленной безопасности заявленных насосов в соответствии с порядком, установленным в Системе промышленной безопасности Ростехнадзора.
5 КРАТКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА и НАЗНАЧЕНИЕ ОБЪЕКТА ЭКСПЕРТИЗЫ
Объект экспертизы – автоматизированная установка для обработки нефтесодержащих жидкостей, изготавливаемая по ТУ 3615-001-79349071-2007 (далее – установка). 

Установка предназначена для приготовления водотопливных эмульсий (ВТЭ) на основе нормальных и деградированных мазутов, отработанных масел, дизельного и печного топлива,  нефти и отходов нефтепереработки.

Установка включает следующие основные составные части:

- трубопровод с арматурой для подвода топлива;

- трубопровод с арматурой для подачи воды;

- насосные агрегаты (2 ед.);

- ультразвуковые генераторы (тепломассообменники) (2 ед.);

- трубопровод пара с арматурой;

- трубопроводы, соединяющие насосные агрегаты и УЗГ;

- байпасный трубопровод;

- показывающие манометры.
Основные параметры и характеристики установки:

	Наименование показателя
	Значение

	Тип установки
	полного действия

	Производительность, м3/ч, не менее 
	10

	Давление в обвязочном технологическом трубопроводе через УЗГ, МПа, не менее
	0,5

	Давление полного перепуска насосов, МПа, не менее
	0,9

	Температура подаваемого топлива, ˚С, не менее
	20

	Температура подаваемой воды, ˚С
	20-30

	Установка объемной доли подаваемой воды
	регулирующим вентилем

	Кинематическая вязкость используемого топлива, м2/с
	0,6*10-4

	Суммарная мощность установленных электродвигателей, кВт
	10

	Напряжение, В
	220/380

	Частота тока, Гц
	50

	Род тока
	переменный
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Рис. 1
Работа установки осуществляется следующим образом. С помощью кранов 2, 5 открываются 1, 3 магистрали для подачи топлива и воды к первому насосному агрегату 7, при этом объемная доля воды устанавливается с помощью регулирующего вентиля 4. Насосные агрегаты 7 и 13 обеспечивают напор водотопливной смеси. Вентиль 17 устанавливают эксплуатационный режим, контролируемый по манометру 19. Трубопровод 18 служит для отвода образовавшейся ВТЭ.
В случае подачи топлива с температурой ниже 60 °С в первый УЗГ 11 подают пар по трубопроводу 8, при этом давление пара устанавливают по манометру 21 и согласовывают с показаниями манометра 19.

В основе работы установки для обработки нефтесодержащих жидкостей лежат вихревые кавитационные технологии. К таким относится технология кавитационного ультразвукового генератора (патент на изобретение № 2268772 по заявке № 2004137176/15 от 21.12.2004 г.). Ультразвуковые волны, используемые для интенсификации химических реакций, возникают за счет кавитационных процессов, образующихся в жидкости в турбулентных потоках. Кавитационный процесс таких генераторов осуществляется за счет «трущихся» вихрей. Вихревые процессы в генераторе организуются за счет тангенциального ввода потока (в генераторе отсутствуют вращающиеся узлы). 

6 РЕЗУЛЬТАТЫ ПРОВЕДЕННОЙ ЭКСПЕРТИЗЫ
6.1 Оценка производственной базы ООО «ПДС» для производства установок для обработки нефтесодержащих жидкостей
ООО «ПДС» было основано в 2005 году с целью осуществления следующих основных видов деятельности:

- покупки-продажи нефтяного и газового оборудования;

- разработки новых технологий;

- проведения научно-исследовательских, опытно-конструкторских, технологических, проектных, наладочных, ремонтных работ, внедрения и производства высокоэффективной техники и технологии, патентования в РФ и за рубежом и прочих работ, связанных с использованием прогрессивных технологий;

- разработки, изготовления и реализации продукции промышленного назначения и т.д.
В ведении ООО «ПДС» в соответствии с договором аренды и актом приема-сдачи нежилого помещения находятся производственные площади и оборудование, принадлежащие ООО «СНГ»:
- листогибочная машина ИВ-2145 (1 шт.),
- горизонтально-расточной станок 2620В;

- токарно-винторезный станок 1В62Г (1 шт.),
- токарно-винторезный станок 16К20 (1 шт.),
- токарно-винторезный станок 16Е16КП (1 шт.),
- фрезерный станок (1 шт.),
- станок точильно-шлифовальный ТШ2;
- ножовочный отрезной полуавтомат 8725 М-1 (1 шт.),
- настольно сверлильный станок ГС 2112 (1 шт.),
- машина для резки листа СТД9 (1 шт.),

- зиг-машина ручная КК 1x50 (2 шт.);

Испытательная база предприятия также создана на базе испытательного оборудования, приборов неразрушающего контроля и измерительных инструментов ООО «СНГ» в составе:
- установки для гидравлических испытаний УГИ 450 (год вып. 2006, зав.№60320);
- лазерного нивелира CONDTPOL на штативе;
- гидроагрегата К34.0070ЭМ (год вып. 1988, зав.№35);
- дефектоскопа МД-6;
- дефектоскопа ультразвукового высокочастотного УД2В-П4 и т.д.
Производственная база располагает всем необходимым оборудованием для изготовления автоматизированных установок для обработки нефтесодержащих жидкостей с обеспечением контроля их качества.

ООО «ПДС» осуществляет изготовление установок на арендуемом оборудовании собственными силами.

Штат конструкторского и технологического отделов, а также ОТК укомплектован, обучен и обеспечен нормативной документацией, средствами производства, контроля и измерений. Инженерно-технические работники и контролеры ОТК проходят проверку знаний, специалисты сварочного производства аттестованы в установленном порядке и имеют соответствующие удостоверения (удостоверения представлены).

Входной контроль материалов и полуфабрикатов осуществляет служба качества. Система технического контроля, контрольные операции и их последовательность, техническое оснащение, режимы, методы, средства механизации контрольных операций являются частью производственного цикла и отражены в соответствующей инструкции, приложенной к КОМПЛЕКТу ДОКУМЕНТОВ.
На предприятии разработаны операционные технологические карты сборки и сварки, необходимые для качественного изготовления установки с обеспечением безопасности выполнения подобного вида работ.

ООО «ПДС» является современным предприятием, имеющим подготовленное производство, оснащенное производственным, технологическим, контрольным оборудованием и инструментами (испытательной базой) для изготовления автоматизированных установок для обработки нефтесодержащих жидкостей с обеспечением контроля их качества в соответствии с требованиями российских стандартов.
6.3  Оценка технической и эксплуатационной документации

ООО «ПДС» совместно с заявлением на получение разрешения Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору на применение автоматизированных установок для обработки нефтесодержащих жидкостей представило комплект документации, объем которого соответствует требованиям руководящих документов, определяющих порядок получения разрешения на применение технических устройств на опасных производствах и объектах [5, п. 2.1].

Основополагающими документами, в соответствии с которыми изготавливаются, контролируются и поставляются заявленные установки, являются ПБ 03-585, ПБ 09-540, ПБ 09-563, ТУ 3615-001-79349071-2007. 
Технические условия ТУ 3615-001-79349071-2007, разработанные 
ООО «ПДС» содержат требования к конструкции, комплектности, материалам, показатели надежности, требования безопасности, правила приемки и методы контроля, указания по транспортировке и хранению т.д. в соответствии с требованиями ГОСТ 2.114. В технических условиях отражены требования правил промышленной безопасности ПБ 03-585, ПБ 09-540, ПБ 09-563.
На экспертизу представлена эксплуатационная документация в составе паспорта на установку АУОНЖ-10 и руководства по эксплуатации, составленных по форме согласно требованиям ГОСТ 2.601. 
Руководство по эксплуатации установки, разработанное ООО «ПДС», содержит техническую характеристику, требования назначения, состав установки, устройство и принцип ее работы, требования по вводу в работу и безопасной эксплуатации, а также требования к техническому обслуживанию. Объём представленной в руководстве информации достаточен для правильного ее монтажа, наладки и запуска в эксплуатацию.
Сборочные чертежи разработаны ООО «ПДС» в соответствии с требованиями стандартов ЕСКД. Технические требования, указанные на чертежах, отвечают требованиям ПБ 03-585, ПБ 09-540, ПБ 09-563.  
6.4 Приемочные испытания
На экспертизу предприятием представлены протокол и акт приемочных испыта​ний опытного образца автоматизированной установки для обработки нефтесодержащих жидкостей АУОНЖ-10. Приемочные испытания проведены по соответствующей, согласованной с Ростехнадзором, програм​ме и методике испытаний, разработанной в соответствии с требованиями конструкторской документации и ГОСТ 15.201, в присутствии представителя надзорного органа. В ходе проведения испытаний проверялись: внешний вид и габа​ритные размеры, прочность и герметичность конструкции, качество технической и эксплуатационной документации. Объем контроля, определенный представленной Программой и методикой, позволяет достоверно оценить качество изготовления и безопасность эксплуатации заявленной установки. 
По результатам испытаний опытного образца АУОНЖ-10 установки рекомендованы к серийному производ​ству и допущены к эксплуатации, технические условия рекомендованы к утвержде​нию.
6.5 Оценка соответствия рассматриваемого оборудования требованиям промышленной безопасности
Установка предназначена для приготовления водотопливных эмульсий (ВТЭ) на основе нормальных и деградированных мазутов, отработанных масел, дизельного и печного топлива,  нефти и отходов нефтепереработки.

Эффективность применения водотопливных эмульсий заключается в повышении КПД от сжигания топлива и уменьшении при этом вредных выбросов NOx и COx в атмосферу.
Техническими условиями ТУ 3615-001-79349071-2007 предусмотрена эксплуатация установки в условиях макроклиматических районов с умеренным и холодным климатом. Климатическое исполнение «УХЛ», категория размещения 4.1 по ГОСТ 15150. Эксплуатации установки предусмотрена в составе узла подготовки нефти и газа, характеризующегося классом взрывоопасной зоны В-1а.
Показатели надежности установки с учетом конкретных условий эксплуатации: срок службы, не менее – 10 лет. 
В основе работы установки лежит изобретение, относящееся к ультразвуковым способам интенсификации тепломассоэнергообмена  методом акустического  резонансного возбуждения вихревых потоков продуктов с помощью  сообщенных между собой вихревых труб путем частичного соприкосновения встречно-направленных слоев на глубину их энергоактивного взаимодействия (патент на изобретение № 2268772 по заявке № 2004137176/15 от 21.12.2004 г.). В вихревых трубах создается дополнительное акустическое возбуждение с помощью дополнительных тангенциальных вводов продукта по длине трубы. Возбужденные потоки, объединенные в общей акустической камере тепломассообменника, выводят обработанные звуком продукты для дальнейшего  использования. Частота ультразвуковых колебаний составляет порядка 22 кГц.
Работа установки для обработки нефтесодержащих жидкостей основана на технологии кавитационного ультразвукового генератора. Ультразвуковые генераторы, культивирующие ультразвуковые волны, используемые для интенсификации химических реакций, представляют собой конструкцию небольшого объема со встроенной акустической камерой, вихревыми трубками, пружинным элементом, технологическими штуцерами для подсоединения к трубопроводам подвода и отвода рабочей среды, штуцером тангенциального ввода пара. Кавитационный процесс таких генераторов осуществляется за счет «трущихся» вихрей. Ультразвуковое поле образуется при схлопывании пузырьков, получаемых в жидкости в турбулентных потоках. Материал элементов конструкции (углеродистая сталь обыкновенного качества Ст3сп) соответствует условиям эксплуатации, требованиям по механической прочности и изностойкости. 
Напор подаваемой водотопливной смеси на ультразвуковые генераторы осуществляется посредством двух шестеренных насосов марки НМШ 32-10-18/6-5УЗ производства ОАО «ЛИВГИДРОМАШ», имеющих разрешение на применение № РРС 00-18462 от 01.11.2005 г., в соответствии с которым допускается эксплуатация электронасосных агрегатов на взрывопожароопасных и химически опасных производствах и объектах. Двигатель насоса при этом предусматривается во взрывозащищенном исполнении в соответствии с классом взрывоопасной зоны.  
Шестренные масляные насосы указанной марки соответствуют условиям эксплуатации установки (предназначены для перекачивания нефтепродуктов) и рассчитаны на работу в диапазоне параметров подаваемого топлива: температуры (до 150 ˚С), давления и кинематической вязкости (в соответствии с представленным паспортом). 
Материалы проточной части (корпуса и крышки) – СЧ20 ГОСТ 1412-85, рабочего колеса (ротора) – сталь 18ХГТ ГОСТ 4543-71, тип уплотнения вала насосов – торцевое уплотнение, соответствуют условиям эксплуатации.
	Марка агрегата
	Подача насоса, м3/ч
	Давление насоса на выходе, МПа
	Вакууметрическая высота всасывания, м
	Частота вращения вала, об/мин
	Род жидкости, вязкость, сСт (˚ВУ)
	Мощность двигателя, кВт

	НМШ32-10- 18/6-5
	18
	0,6
	5
	980
	масло, нефть, мазут
75...2200 (10-300)
	5,5


Циркуляция рабочей жидкости осуществляется по технологическим трубопроводам. В зависимости от класса опасности транспортируемого вещества  трубопроводы относятся к группе Бв, а в зависимости от параметров рабочей среды (0,5 МПа и 60 ˚С) – к IV категории [6, п. 2.1]. На элементы трубопроводов (трубы, отводы) представлены сертификаты качества заводов-изготовителей, в соответствии с которыми материальное исполнение труб – Сталь 10 ГОСТ 1050-88 или ВСт3Сп ГОСТ 380-88 [6, п. 1.11]. Трубы обладают гарантированными механическими свойствами, прошли 100%-ый контроль неразрушающими методами и гидравлические испытания, о чем свидетельствуют вышеупомянутые сертификаты качества.
Для контроля за превышением давления внутри системы технологических трубопроводов и обеспечения безопасности при эксплуатации и обслуживании предусмотрена установка манометров в количестве 3 штук: на  линии нагнетания рабочей жидкости первого насосного агрегата, линии всасывания второго насосного агрегата и на паровом трубопроводе (если таковой предусмотрен конструкцией установки, см. выше). На манометры представлены сертификаты об утверждении типа средств измерений, которые прикладываются к КОМПЛЕКТу ДОКУМЕНТОВ.
Соответствие применяемой запорной арматуры (краны шаровые на PN 16-40 кгс/см2, DN 10-600) требованиям национальных стандартов и правил промышленной безопасности подтверждается представленными сертификатом соответствия № РОСС FI.АЯ.В04099 от 10.02.2006 г. и разрешением на применение № РРС 00-21749 от 25.07.2006 г.
Арматура применяется стальная, фланцевая, стойкая к коррозионному воздействию обращаемой среды в соответствии с требованиями [6, п. 4.1, 4.3; 7, п.п. 5.5.6, 5.5.11;].

Характеристика рабочей среды (водотопливная эмульсия): пожароопасная.
В процессе эмульгирования участвуют среды (топливо, вода), не образующие при химическом взаимодействии взрывоопасные продукты [7, п. 4.5.2]. 

Конструкционные материалы основных элементов установки: трубопроводов (в том числе тепломассообменника (УЗГ)), проточной части и рабочего колеса насосов, тип уплотнительной поверхности фланцевых соединений (гладкая) выбраны в соответствии с требованиями [6; 7], исходя из условий и режима эксплуатации. Применяются материалы с гарантированными значениями ударной вязкости, обеспечивающие эксплуатацию в заданных диапазонах температур рабочей среды, при заданных величинах давления и свойствах рабочих сред.
Прочность и герметичность установки подтверждается положительными результатами гидроиспытаний. Величина пробного давления гидравлического испытания трубопровода и время его выдержки под пробным давлением соответствуют требованиям [6, п. 8.2].
Конструкция установки и ее отдельных частей исключает возможность их падения, опрокидывания и самопроизвольного смещения при всех предусмотренных условиях эксплуатации и монтажа (демонтажа) - оборудование устанавливается на базовой опорной раме, к которой посредством болтовых соединений крепятся насосные агрегаты с присоединенными к ним технологическими трубопроводами  [10, п. 2.1.3]. 
В составе заявленной установки предусмотрены датчики давления и температуры с маркировками взрывозащиты 0ЕхiаIICT5, T4 или 1ЕхdIICT6, 0ЕхiаIICT4/T5/T6, соответствующими классу взрывоопасной зоны В-1а по ПУЭ (соответствующие сертификаты и свидетельства взрывозащищенности прилагаются к КОМПЛЕКТу ДОКУМЕНТОВ).
Электрооборудование (двигатели насосов и т.д.) и все металлические нетоковедущие части, которые могут оказаться под напряжением, подлежат защитному заземлению. Оборудование заземляется в соответствии с требованиями Правил защиты от статического электричества в химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности и ПУЭ [10, 
п. 2.1.11.1].
Настоящая установка монтируется вдали от рабочего места оператора, осуществляется дистанционное ее управление, что обеспечивает, главным образом, отсутствие неблагоприятного воздействия на человека ультразвуковых колебаний (f≈22 кГц) в соответствии с [9, п. 5.2]. 
Установку предусмотрено оснащать автоматизированной системой управления технологическим процессом приготовления ВТЭ [10, п. 1.2 (7)]. Задачей управления является обеспечение заданного расхода и заданной обводненности ВТЭ, выдерживание технологического режима, обеспечивающего необходимое качество эмульсии. 
В системе управления предусмотрены: частотные преобразователи, обеспечивающие управление насосными агрегатами, за счет чего изменяется объем подаваемой воды; датчик давления, контролирующий заданный технологический режим, влияющий на качество смеси; ультразвуковые датчики, контролирующие резонансные частоты УЗГ [9, п. 4] и влияющие на качество ВТО. На выходном трубопроводе установлен датчик расхода ВТЭ, на байпасной линии помещен проточный датчик влагосодержания ВТЭ, который с помощью первичного датчика обводненности ПДО и программируемого логического контроллера ПЛК (разрешение на применение № РРС 00-17625 от 30.08.2005 г.) вычисляет процент влагосодержания ВТЭ. Все ПЛК через сеть промышленного стандарта соединены с конвертором, обеспечивающим через информационную связь с управляющим компьютером (ПК). Программное обеспечение ПК обеспечивает наилучшие технологические режимы приготовления ВТЭ и безопасность эксплуатации установки [7, п.п. 6.1.2, 6.2.2].
Рассматриваемая автоматизированная установка в целом соответствует требованиям национальных стандартов и правил промышленной безопасности, что подтверждается приложенным Сертификатом соответствия АНО НТЦ «ТЕХНОПРОГРЕСС» № РОСС RU.МН04.В00086 от 01.08.2007 г.
7 ВЫВОДЫ И ПРЕДЛОЖЕНИЯ
Экспертизой промышленной безопасности установлено, что автоматизированная установка для обработки нефтесодержащих жидкостей 
(ТУ 3615-001-79349071-2007) отвечает требованиям российских норм и правил промышленной безопасности и может быть допущена к эксплуатации на опасных производственных объектах при рабочих параметрах и со средами, указанными в технической документации.
Учитывая результаты проведенной экспертизы, наличие необходимой документации, экспертная организация ЗАО «Научно-Исследовательский Центр «ТЕХНОПРОГРЕСС» считает возможным рекомендовать Федеральной службе по экологическому, технологическому и атомному надзору выдать Разрешение на применение оборудования: 
«Автоматизированная установка для обработки нефтесодержащих жидкостей (ТУ 3615-001-79349071-2007)» (код ОКП 36 1540).
Установленный срок службы установки: 10 лет.
Рекомендуемый срок действия разрешения: три года.
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· ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Перечень представленной заявителем документации
1 Сведения о заявителе-изготовителе (договор аренды производственного оборудования и акт приемо-сдачи нежилого помещения, состав и квалификация персонала ООО «ПДС», аттестационное удостоверение специалиста сварочного производства, инструкция по входному контролю основных материалов и комплектующих, операционная технологическая карта сборки автоматизированной установки для обработки нефтесодержащих жидкостей, перечень основных средств производства (оснащенность оборудованием) и средств измерений). 
· 2 Акт и протокол проведения приемочных испытаний АУОНЖ-10. 

· 3 Программа и методика проведения приемочных испытаний автоматизированной установки для обработки нефтесодержащих жидкостей (АУОНЖ-10).
· 4 Технология получения водомазутных эмульсий.

· 5 Технические условия ТУ 3615-001-79349071-2007 «Автоматизированная установка для обработки нефтесодержащих жидкостей». 
· 6 Руководство по эксплуатации АУОНЖ-10-2/1-П/О.
· 7 Паспорт «Автоматизированная установка для обработки нефтесодержащих жидкостей АУОНЖ-10».
· 8 Сертификат соответствия ГОСТ Р № РОСС RU.МН04.В00086 от 01.08.2007 на автоматизированную установку для обработки нефтесодержащих жидкостей по ТУ 3615-001-79349071-2007.
· 9 Паспорт на насосы шестеренные типа НМШ 32-10 и агрегаты электронасосные на их основе.

· 10 Разрешение на применение № РРС 00-18462 от 01.11.2005 г. насосов шестеренных типа НМШ 32-10.

· 11 Инструкция по эксплуатации крана шарового NAVAL.
· 12 Сертификат соответствия ГОСТ Р № РОСС FI.АЯ45.В04099 от 10.02.2006 на краны шаровые стальные DN 10-600, PN 16-40 кгс/см² и комплектующие части к ним.

· 13 Разрешение на применение № РРС 00-21749 от 25.07.2006 г. арматуры промышленной трубопроводной.

· 14 Сертификаты качества на трубы электросварные.
· 15 Сертификаты соответствия ГОСТ Р № РОСС US.ГБ05.В01503 от 20.01.2006 г. и № РОСС СН.ГБ05.В01233 от 29.04.2005 г. на преобразователи температуры и давления.

· 16 Сертификат об утверждении типа средств измерений RU.C.29.006.A №17947 от 02.07.2004 г. на преобразователи первичные измерительные объемной доли воды в нефти ПИП-ВСН. 
· 17 Акт испытаний на соответствие утвержденному типу манометров, вакууметров, мановакууметров для точных измерений типа МТИ и ВТИ.

· 18 Сведения о назначении и применении манометров, вакуумметров, мановакууметров для точных измерений типа МТИ и ВТИ.

· 19 Сертификат об утверждении типа средств измерений RU.C.30.004.A №6961 от 09.11.2004 г. на манометры, вакуумметры, мановакууметры для точных измерений типа МТИ и ВТИ.

· 20 Разрешение на применение № РРС 00-17625 от 30.08.2005 г. оборудования торговой маркой SIMATIС. 

· 21 Комплект сборочных чертежей:
· - УОН-01.000СБ «Автоматическая установка для обработки нефтесодержащих жидкостей»;

· - ТМО-1ш.00.00.00СБ «Тепломассобменник»;

· - УЗГ-3п.00.00.00 «Ультразвуковой генератор».

Приложение 2
Перечень нормативной документации, использованной при проведении экспертизы
1 Федеральный закон «О промышленной безопасности опасных производственных объектов» № 116-ФЗ от 21 июля 1997 г.;

2 Постановление Правительства Российской Федерации от 25.12.98 г. 
№ 1540 «О применении технических устройств на опасных производственных объектах»;

3 ПБ 03-246-98 «Правила проведения экспертизы промышленной безопасности», утвержденные Постановлением Госгортехнадзора России от 06.11.98 г. № 64;

4 ПБ 03-517-02 «Общие правила промышленной безопасности для организаций, осуществляющих деятельность в области промышленной безопасности опасных производственных объектов», утвержденные Постановлением Госгортехнадзора России от 18.10.2002 г. № 61-А;

5 РД 03-485-02 «Положение о порядке выдачи разрешений на применение технических устройств на опасных производственных объектах», утвержденное Постановлением Госгортехнадзора России от 14.06.2002 г. № 25;
6 ПБ 03-585-03 «Правила устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов», утвержденные Постановлением Госгортехнадзора России от 10.06.03 г. № 80;

7 ПБ 09-540-03 «Общие правила взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств», утвержденные Постановлением Госгортехнадзора России от 05.05.03 г. № 29;
8 ПБ 09-563-03 «Правила промышленной безопасности для нефтеперерабатывающих производств», утвержденные Постановлением Госгортехнадзора России от 29.05.03 г. № 44;
8 ПУЭ «Правила устройства электроустановок»; 
9 ГОСТ 12.1.001-89 «ССБТ. Ультразвук. Общие требования безопасности»;
10 ГОСТ 12.2.003-91 «ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности»;
11 ГОСТ 2.114-95 «ЕСКД. Технические условия»;

12 ГОСТ 2.601-95 «ЕСКД. Эксплуатационные документы»;

13 ГОСТ 15.201-2000 «Система разработка и постановки продукции на производство. Продукция производственно-технического назначения. Порядок разработки и постановки продукции на производство»;
14 ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды».






1
Закрытое акционерное общество
 «Научно-исследовательский центр «ТЕХНОПРОГРЕСС»
1

